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Prestaciones

CATEGORIAS DE USO CERTIFICADAS
PARA CUMPLIMIENTO CTE DB SE-AE

6+6 // (T) 8+8 // (T) 10+10 // (T)

w 1 L

¢ A,C1y2,D,G V C3y4,E,F ¢ C5 (poc. 240368)

(Doc. 243812) (Doc. 240369) (1105mm altura)

I ‘ (1265mm altura) (1105mm altura)

E-54300 V A,C1y2,D,G ¢ C3y4,E,F
(Doc. 243813) (Doc. 243280)
(1150mm altura) (1150mm altura)

C5 (Doc. 240371)
(1105mm altura)

v/ C3y4EF

(Doc. 243153)
(1300mm altura)

v/ AC1y2,D,G

(Doc. 242941*

v/ AC1y2,D,G

(Doc. 243815)

(1105mm altura)
(1210mm altura)
v/ AC1y2DG v/ C3y4EF
(Doc. 243815) (Doc. 243279)
(1185mm altura) (1110mm altura)

**vidrio sélo laminado

NOTA1: la categoria de uso C5 cubre a los casos C3y4, E,F
NOTAZ2: la categoria de uso C3y4, E,F cubre a los casos A,C1y2,D,G
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Distribuidor Oficial SAPa:

Prestaciones Ensayo seguridad - U

&/L ensatec

Documento N° 240368
BARANDILLAS. ENSAYOS DE SEGURIDAD.

Empresa: SAPA EXTRUSION SPAIN, S.A. .
P° INDUSTRIAL FON DE LA PARERA S/N CTE SE AE. APARTADO 32 Acciones
ROCA DEL VALLES. BARCELONA. R

Seceion yio fotografia

Producto: BARANDILLA DE SEGURIDAD
DE ALUMINIO CON VIDRIO TEMPLADO

]

Modelo: ORIZZONTE
BASE U/ E-54300

Dimensiones 1400 mm
(Longitud)
Material: PERFIL BASE DE ALUMINIO =

1105
11
JL
1

Acristalamiento: 10+ 10 TEMPLADO
4 BUTIRALES DE POLIVINILO

Fecha de Ensayo: 29.01.16

118

Categoria de uso

C5
Ensayo CTE DB SE-AE apdo. 3.2 C 1
Acciones en la edificacion wapse

Navarrete a 01 de Febrero de 2016

Firmado digitalmente por
NOMERE GARCIA VIGUERA

LUIS - NIF 16537975D
Nombre de reconocimiento
(DN): c=ES, 0=FNMT,

ou=FNMT Clase 2 CA,
ou=500790026,
cn=NOMBRE GARCIA
VIGUERA LUIS - NIF
165379750

Luis Garcia Viguera
Responsable Departamento

El presente documento extracta y refleja los resultados asociados al informe de ensavon® 240368 de fech:29.01.16
Para una adecuada identificacién de las caracteristicas del material ensayado y de los resultados obtenidos es imprescindible
disponer de la documentacion referida.
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Distribuidor Oficial S@pa:

Prestaciones Ensayo seguridad - U

& ensatec

Documento N° 240369
BARANDILLAS. ENSAYOS DE SEGURIDAD.

Empresa: SAPA EXTRUSION SPAIN, S.A. ———
P* INDUSTRIAL FON DE LA PARERA S/N CTE SE AE. APARTADO 3.2 Acciones
ROCA DEL VALLES. BARCELONA. sobre barandillas v elementos divisorios.

Seceion y'o fotogratia

Producto: BARANDILLA DE SEGURIDAD
DE ALUMINIO CON VIDRIO TEMPLADO

Modelo: ORIZZONTE
BASE U/ E-54300

Dimensiones 1400 mm
(Longitud) o R
Material: PERFIL BASE DE ALUMINIO =

Acristalamiento: 8 + 8 TEMPLADO
4 BUTIRALES DE POLIVINILO

Fecha de Ensayo: 26.01.16

Categoria de uso
C3,C4,E, F

Ensayo CTE DB SE-AE apdo. 3.2

. . ., Cumple
Acciones en la edificacion Lis

Navarrete a 01 de Febrero de 2016

Firmado digitalmente por
NOMBRE GARCIA VIGUERA

LUIS - NIF 16537975D
Nombre de reconocimiento

- & {DN): c=ES, o=FNMT,
ou=FNMT Clase 2 CA,
ou=300790026, cn=NOMBRE
GARCIA VIGUERA LUIS - NIF
16537975D

Luis Garcia Viguera

Responsable Departamento

El presente documento extracta y refleja los resultados asociados al informe de ensayon® 240369 de fech: 26.01.16
Para una adecuada 1dentificacion de las caracteristicas del material ensayado v de los resultados obtenidos es imprescindible
disponer de la documentacion referida.
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Prestaciones

4

Distribuidor Oficial SAPa:

Ensayo seguridad - U

ensatec

3

Documento N° 243280

BARANDILLAS. ENSAYOS DE SEGURIDAD.

Empresa: SAPA EXTRUSION SPAIN, S.A.
P° INDUSTRIAL FON DE LA PARERA S/N
ROCA DEL VALLES. BARCELONA.

Producto: BARANDILLA DE ALUMINIO CON
RELLENO DE VIDRIO

Modelo: PERFILES PARA BARANDILTLASENTU
E-54300
ANCLAJE CANTO FORJADO

Material: PERFIL BASE DE AT UMINIO (T)
Dimensiones: 1400 x 115 X 48 mmn

(Longitud x altura x

anchura)

Acristalamiento: 1400 x 1249 mm (2 uds) CANTOS PULIDOS
10 + 10 LAMINADO TEMPLADO
4 BUTIRALES DE POLIVINILO

Fecha de Ensayo: 23.06.2017

Ensayo CTE DB SE-AE apdo. 3.2
Acciones en la edificacion

Mormas de Ensayo:
CTESE AE, APARTADKO 3.2, Acciones sobre
barandillas ¥ elementos divisonos.

Seccidn y/'o fotografia

{5

"
JEEEEEE

Categoria de uso *

1,6 KN/m

* Cumple con las Categorias de uso (A1-A2-C1-C2-C3-C4-D1-D2-E-F-G1-G2) apdo 2.7.2.

Navarrete a 28 de jumo de 2017

GARC'A V'GUERA Frmado digitalmente por GARCIA

WIGUERA LUIS - 165373750

LUIS - 165379750  racha: 2017.06.28 02:20:04 40200

Luis Garcia Viguera

Responsable Departamento

El presente documento extracta y refleja los resultados asociados al informe de ensayo n°

243280  de fech:23.06.2017

Para una adecuada identificacion de las caracteristicas del material ensayado v de los resultados obtenidos es imprescindible

disponer de 1a documentacion referida.
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

Prestaciones Ensayo seguridad - UL

15 encatec

Documento N° 240371
BARANDILLAS. ENSAYOS DE SEGURIDAD.

Empresa: SAPA EXTRUSION SPAIN, S.A. S e
P° INDUSTRIAL FON DE LA PARERA S/N CTE SE AE. APARTADO 3.2. Acciones
ROCA DEL VALLES_ BARCELONA. sobre barandillas ¥ elementos divisorios.

Seccion y/o fotografia

Producto: BARANDILLA DE SEGURIDAD
DE ALUMINIO CON VIDRIO TEMPLADO T T3

Modelo: ORIZZONTE
BASE UL / E-54301

Dimensiones 1400 mm
(Longitud) @l 11
Material: PERFIL BASE DE ALUMINIO -

Acristalamiento: 10+ 10 TEMPLADO
4 BUTIRALES DE POLIVINILO

Fecha de Ensayo: 26.01.16

Categoria de uso

C5
Ensayo CTE DB SE-AE apdo. 3.2
y Cumple

Acciones en la edificacion

Navarrete a 01 de Febrero de 2016

Firmado digitalmente por

NOMBRE GARCIA VIGUERA
LUIS - NIF 16537975D
Nombre de
reconocimiento (DN): c=ES,
A 0=FNMT, ou=FNMT Clase 2
/ CA, ou=500790026,

cn=NOMBRE GARCIA
VIGUERA LUIS - NIF
16537975D

Luis Garcia Viguera
Responsable Departamento

El presente documento extracta y refleja los resultados asociados al informe de ensayon® 240371 de fech: 26.01.16
Para una adecuada identificacion de las caracteristicas del material ensayado y de los resultados obtenidos es imprescindible
disponer de la documentacién referida.
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Distribuidor Oficial SAPa:

Prestaciones Ensayo seguridad - UL

& ensatec

Documento N° 243153

BARANDILLAS. ENSAYOS DE SEGURIDAD.

Empresa: SAPA EXTRUSION SPAIN, S.A.
P°INDUSTRIAL FON DE LA PARERA S/N Neoas de Ensayo: )
" CTE SE AE. APARTADO 3.2 Acciones sobre
ROCA DEL VALLES. BARCELONA. barandillas v elementos divisonios.
Producto: BARANDILLA DE ALUMINIO CON Seccion yo fotografia
RELLENO DE VIDRIO o
u\i‘LLI {8)
Modelo: PERFILES PARA BARANDILLASENU
ANCLAJE A SUELO s -
Material: PERFIL BASE DE ALUMINIO (UL) r. e B
Dimensiones: 1400 x 115 X 98 mm
(LxAlxAn)
Acristalamiento: 1400 x 1300 mm (2 uds) CANTOS PULIDOS

10 + 10 LAMINADO TEMPLADO
4 BUTIRALES DE POLIVINILO

Fecha de Ensayo: 11.05.2017

Ensayo CTE DB SE-AE apdo. 3.2 Categoria de uso *
Acciones en la edificacion 1.6 kN/m

* Cumple con las Categorias de uso (A1-A2-C1-C2-C3-C4-D1-D2-E-F-G1-G2) apdo 2.7.2.

Navarrete a 02 de Junio de 2017

VIGUERA LUIS - 16537975D

/ GARCIA VIGUERA  Fimado digitalmente por GARCIA
LUIS - 165379750 Fecha: 2017.06.02 10:35:47 +0200'

Luis Garcia Viguera
Responsable Departamento

El presente documento extracta v refleja los resultados asociados al informe de ensayo n® 243153  de fechi11.05.2017
Para una adecuada identificacion de las caracteristicas del material ensayado v de los resultados obtenidos es imprescindible
disponer de la documentacion referida.
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Distribuidor Oficial SAPa:

3

Documento N° 242941

ensatec

BARANDILLAS. ENSAYOS DE SEGURIDAD.

Empresa: SAPA EXTRUSION SPAIN, S.A. o e Ereare.
P° INDUSTRIAL FON DE LA PARERA S/N CTE SE AZ, APARTADO 3.2, Accionss sobre
- ‘barandillas v elementos divisorios.
ROCA DEL VALLES. BARCELONA. it
Producto: BARANDILLA DE ALUMINIO CON Seecion yio fotografia
RELLENO DE VIDRIO s
|§@.—LI {€)
laml
Modelo: PERFILES PARA BARANDILLAS ENU
ANCLAJE A SUELO .
Material: PERFIL BASE DE ALUMINIO (UL) S T
Dimensiones: 1400 x 115 X 98 mm
(Long x Al x Anch)
Acristalamiento: 1400 x 1210 mm (2 uds)

10 + 10 LAMINADO
2 BUTIRALES DE POLIVINILO

Fecha de Ensayo: 25.04.2017

Ensayo CTE DB SE-AE apdo. 3.2
Acciones en la edificacion

— T

Categoria de uso *
0.8 kN/m

* Cumple con las Categorias de uso (A1-A2-C1-C2-D1-D2-G1-G2) apdo 2.7.2. Requisitos.

[/

Luis Garcia Viguera

Navarrete a 08 de Mavo de 2017

GARCIA VIGUERA  Ffirmado digitalmente por GARC1A

VIGUERA LUIS - 165379750

LUIS - 165379750 Frecha:2017.05.08 07:20:16 +0200

Responsable Departamento

El presente documento extracta y refleja los resultados asociados al informe de ensayo n°

242941  de fechi25.04.2017

Para una adecuada 1dentificacion de las caracteristicas del material ensayado y de los resultados obtenidos es imprescindible

disponer de la documentacion referida.
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Distribuidor Oficial SAQpPa:

Prestaciones Ensayo seguridad - ULF

A} ensatec

Documento N° 243279

BARANDILLAS. ENSAYOS DE SEGURIDAD.

Empresa: SAPA EXTRUSION SPAIN, S.A.

P° INDUSTRIAL FON DE LA PARERA S/N Normas de Ensayo: )

. CTE SE AE, APARTADO 3.2 Acciones sobre

ROCA DEL VALLES. BARCELONA. barandiflas ¥ elementos divisorios.
Producto: BARANDILLA DE ALUMINIO CON Seccicn y/o fotografia

RELLENO DE VIDRIO _ IO ams

' =

Modelo: PERFILES PARA BARANDILLAS EN ULF

E-54303 o o

ANCLAJE CANTO FORJADO COLGANTE

Material: PERFIL BASE DE ALUMINIO (ULF) LU o R
Dimensiones: 1400 x 128 X 51+109 mm

(Longitud x alura x

anchura)

Acristalamiento: 1400 x 1172 mm (2 uds) CANTOS PULIDOS
10+ 10 LAMINADO TEMPLADO
4 BUTIRALES DE POLIVINILO

Fecha de Ensayo: 26.06.2017

Ensayo CTE DB SE-AE apdo. 3.2 Categoria de uso *
Acciones en la edificacion 1.6 kN/m

* Cumple con las Categorias de uso (A1-A2-C1-C2-C3-C4-D1-D2-E-F-G1-G2) apdo 2.7.2.

Navarrete a 28 de junio de 2017

o

' GARCIA VIGUERA Fimado digaimarta por GARCA

IGLIERA LIS - 165379750

LUIS - 165379750  recha:2017.06.28 08:19:39 +02:00'

Luis Garcia Viguera
Responsable Departamento
El presente documento extracta y refleja los resultados asociados al informe de ensayo n® 243279  de fech:26.06.2017

Para una adecuada 1dentificacion de las caracteristicas del material ensayado y de los resultados obtemdos es imprescindible
disponer de la documentacion referida.
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PERFILES DE ALUMINIO

L IStad 0 Distribuidor Oficial SAPaA:
Seccion Momento
Perfil Y Descripcion Peso  Superficie Inercia
XﬁTv X . Exterior (dm?/m) Ix (cm*)
Y g Total (dm%m) ly (cm®)
58,5 225,91
E-54300 Perfil U 5,573
58,5 73,87
69,6 283,35
E-54301 Perfil U.L. 6,820
69,6 168,13
89,5 5934
E-54303 Perfil U.L. Frontal 10,22
98,1 7321
37,4 51,16
E-54305 Capota 0,780
37,4 5,53
245 1,72
E-54306 Junquillo U.L. 0,472
245 6,71
10,7 0,04
E-54307 —7 Tapajuntas 0,186
10,7 1,10
9,00 0,08
E-54310 H Pasamanos V16 0,278
9,00 0,78
9,8 0,08
E-54311 ! , Pasamanos V20 0,305
9,8 1,25
7,5 0,02
E-366030 I I Perfil U 0,101
7,5 0,30
6,7 0,01
U-46005 I I Perfil U 0,104
6,7 0,24
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Distribuidor Oficial SAPa:

2.2 - PERFILES 1:1
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dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SAPaA:

Sup. Ext. Sup. Total Peso

E-54300 Espes.
Perfil U 9,5mm | 585dm?m| 585dm?/m|5,573 Kg/m

115,0

extruded by

sapa:



E-54301 Espes. | Sup. Ext. | Sup. Total Peso
Perfil U.L. 95mm | 69,6dm¥m| 69,6dm?m 6,820 Kg/m
o
s
i
~—i
extruded by
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PERFILES DE ALUMINIO
Distribuidor Oficial SApPa:




E-54303

Espes.

Sup. Ext.

Sup. Total

Peso

Perfil U.L. Frontal

9,5mm

89,5dm?m

98,1dm?m

10,22 Kg/m

160,0

v
d|s= ealvema

Distribuidor Oficial SAPaA:
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E-54305 | Espes. | Sup Ext | Sup Total | Peso dis = ealvema
Capota 1,6mm | 37,4dm%m| 37,4dm%m|0,780 Kg/m PERFIILES PIE AEDHINIT
Distribuidor Oficial SAPa:
E-54310 Espes. | Sup.Ext. | Sup. Total Peso
Pasamanos V16 25mm | 9,00dm*m| 9,00dm?m|0,278 Kg/m
11,9 E-54311 Espes. | Sup.Ext. | Sup. Total Peso
Pasamanos V20 25mm| 9,8dm%m| 9,8dm?m|0,305 Kg/m
T

=]
g U-46005 Espes. | Sup.Ext. | Sup. Total Peso
Perfil U 1,2mm| 6,7dm?m| 6,7dm?m|0,104 Kg/m
é’ 22,4
o
<]
I]S 20,0
50,6
E-366030 Espes. | Sup.Ext. | Sup. Total Peso
Perfil U 1,0mm| 7,5dm?m| 7,5dm?m|0,101 Kg/m

extruded by

sapa:
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E-54306 | Espes | Sup Ext | Sup Total | Peso dis = ealvema
Junquillo U.L. 1,5mm | 24,5dm%m| 24,5dm%m|0,472 Kg/m RERRIEESSREABIMIINIS
Distribuidor Oficial SAQPa:
E-54307 Espes. | Sup.Ext. | Sup. Total Peso
Tapajuntas 1,3mm | 10,7dm?m| 10,7 dm?m|0,186 Kg/m
49,7 j
' A 40,0
N\
S )
o o
* A
(a0}
S
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Distribuidor Oficial SAPa:

2.3.- ACCESORIOS
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Relacion de Accesorios

v .
Ddls= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

Proteccion anddica

Referencia: Referencia:
30060029 30059029
Descripcion: Descripcion:
Junta interior 6 mm. Junta interior 10 mm.
Referencia: Referencia:
30074029 97023025
Descripcion: Descripcion:
Junta interior 15 mm. D Cun_a r!gida para
vidrio 6+6.
Referencia: Referencia:
97022025 97021025
Descripcion: Descripcion:
ﬂﬂ Cufia rigida para ﬂﬂ Cufia rigida para
vidrio 8+8. ' vidrio 10+10.
Referencia: Referencia:
30073029 30073029T
Descripcion: Descripcion:
Cufla 7 mm. Cufla 7 mm. a 15 cm.
Referencia: Referencia:
30061029 30061029T
Descripcion: Descripcion:
Cufla 11 mm. Cufla 11 mm. a 15 cm.
Referencia: Referencia:
30063029 29001029
Descripcion: Descripcion:
Junta exterior Asiento vidrio 16-20 mm.
Referencia: Referencia:
97001030 97002031
Descripcion: Descripcion:

Anclaje avellanado sin camisa

extruded by

sapa:

* Acabados: Anodizado Natural, lacado Blanco y lacado Negro
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

Relacion de Accesorios

Referencia: Referencia:
97003031 97004031
Descripcion: Descripcion:
Anclaje hexagonal sin camisa Anclaje hexagonal con camisa
Referencia: Referencia:
96001032 * 96002032 *

Descripcion: Descripcion:

Tapa 3 mm. izda. para
E-54301

Tapa 3 mm. para E-54300

Referencia: Referencia:

96003032 * 96008032 *

Descripcion: Descripcion:

Tapa 3 mm. izda. para
E-54303

Tapa 3 mm. drcha. para
E-54301

Referencia: Referencia:

96009032 * 97002034

Descripcion: / Descripcion:
S

Tapa 3 mm. drcha. para Placa alineacion longitudinal

E-54303
Referencia: Referencia:
97001034 30064029
Descripcion: Descripcion:
Placa alineacion a 90° Junta cufia 4 mm.
Referencia: Referencia:
30065029 30066029
Descripcion: Descripcion:
Junta cufia 5 mm. Junta cufia 6 mm.
Referencia:
30068029
Descripcion:

Junta cufa 8 mm.

extruded by

Sapat * Acabados: Anodizado Natural, lacado Blanco y lacado Negro
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2.4 - SOLUCIONES CONSTRUCTIVAS
Y CORTE
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ALZADO
A

D

]
ispealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

SECCION A-A

|
|
4

Vs 7

VIDRIO

amd

7

7

O

e

L INT. =1 EXT.
COMPONENTES Referencia
1 |Perfil base U 54300 3 4
1.4 |Pasamanos . 54310 —
10+10T 54311 Ty
Asiento vidrio 16-20 mm. 29001029
Junta exterior 30063029 5 %
Junta interior 8+8T 30059029 .
10+10T | 30060029 :444<:>
5 |Cufa 8+8 T 30061029 1
10+10T 30073029
Anclaje avellanado sin camisa 97002031 9 — Xl
Vidrio 8+8 T 8+8.4 fgéf;iﬁ§a, o
10410 T 10+10.4 el ;
Adhesivo - sellante SG-20 0 DC776 @ , 4 1
Nivelador DIN 551 M5x10 | SAT
BRIRE =k
L
270 270
extruded by
sapa: Detalles a escala reducida 1:2,5 ZZPQSE Z‘eNZ)—fl:tii.la;/ i:;;i?r: :LZI?L/IGIZ’SSiemPI’e evare de. dos 2 cuatro



ALZADO
A

|
|
VIDRIO

7

7

v
s 7

7

D'

SECCION A-A

|}
|s= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

14

-

extruded by

sap

Detalles a escala reducida 1:2,5

)

S I
L INT. - —p-1 EXT.
COMPONENTES Referencia
1 |Perfil base U 54300
1.2 |Capota 54305
1.4 \Pasamanos 10+10T 54311
1.5 | Tapajuntas 54307 s
2 |Asiento vidrio 16-20 mm. 29001029
3 |Junta exterior 30065029 5
4 |Cuia 10+10T 30073029 3
6 |Anclaje avellanado sin camisa 97002031 @
7 |vidrio 10410 T 10+10.4 T B
8 |Adhesivo - sellante SG-20 o DC776 Lianres T
10 |Junta acristalamiento 10+10T 30064029 ‘.f - .:1‘4
: — S an &
o P Ny
@7 J '4‘ Ll ;“‘f‘ i ‘ ) ‘
IRESES=E

@

IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro

capas de butiral entre sus lunas



|
ispealvema
PERFILES DE ALUMINIO

D'

| ALZADO EeCon A-ADistribuidor oficial Sapa:
14 )

-/ ain

7 V4

VIDRIO

/ / / INT. EXT.

A

)
L INT. —:Z~-.- EXT.
COMPONENTES Referencia
1 | Perfil base UL 54301 3 @
1.3 |Junquillo 54306
1.4 |Pasamanos 10+10 T 54311 ™ E
2 |Asiento vidrio 16-20 mm. 29001029 )
3 |Junta exterior 30063029
4 |Junta interior 10+10T 30060029
5 |Cufa 10+10T 30073029
6 |Anclaje hexagonal sin camisa 97003031
7 |Vidrio 10+10T 10+10.4
8 |Adhesivo - sellante SG-20 o DC776
‘ >70
extruded by
s a a. IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro
p ° Detalles a escala reducida 1:2,5 capas de butiral entre sus lunas
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Distribuidor Oficial SAPa:

ALZADO SECCION A-A

A

|
|
VIDRIO

v

v
s 7y

7

L
COMPONENTES Referencia
1 |Perfil base ULF 54303
1.3 |Junquillo 54306
1.4 |Pasamanos 10+10T 54311
2 |Asiento vidrio 16-20 mm. 29001029
3 |Junta exterior 30063029
4 |Junta interior 10+10T 30060029
5 |Cuha 10+10T 30073029
6 |Anclaje hexagonal sin camisa 97003031
7 |Vidrio 10+10T 10+10.4
| 8 |Adhesivo - sellante SG-20 o DC776

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2,5

i

INT.

INT.

—

51

(8)

EXT.

=
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. Lo s s
ey NS

- < A 4 e

. . g L

=70

IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro

capas de butiral entre sus lunas



ALZADO
A

VIDRIO

7
sy 77

A A 4

L
COMPONENTES Referencia
1 |Perfil base U 54300
84+8T 54310
1.4 |Pasamanos
104+10T 54311
1.5 | Tapajuntas 54307
2 |Asiento vidrio 16-20 mm. 29001029
. 8+8T 30061029
5 |Cuna
10+10T 30073029
6 |Anclaje avellanado sin camisa 97002031
8+8T 8+8.4
7 |Vidrio
104+10T 10+10.4
8 |Adhesivo - sellante SG-20 o DC776
30068029 1nt
8+8T
. . 30065029 Ext.
10 |Junta acristalamiento
30064029 1nt
10+10T
| 30065029 Ext.
extruded by
sapa: Detalles a escala reducida 1:2,5

IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro

v ..
D d|s= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

SECCION A-A

ta

T

O

EXT.

EXT.

PO000000000000000
Q0000000000000 00

INT.
INT.
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—
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capas de butiral entre sus lunas



ALZADO

v ..
Ddls sealvema

Distribuidor Oficial SAPa:

SECCION A-A

90> @

A

|
Ny
/////M

Jng O

INT. 5=t EXT.

ool

S o e B
; .'-< 1 ‘
A\

A

IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro

COMPONENTES Referencia
1 |Perfil base U 54300 3
1.4 |Pasamanos et 24310
10+10T 54311
Asiento vidrio 16-20 mm. 29001029
Junta exterior 30063029
Junta interior 8+8T 30059029
10410T | 30060029
5 |Cufa 8+8T 30061029
10410 T | 30073029
Anclaje avellanado sin camisa 97002031
Vidrio 8+8T 8+8.4
10410T | 10+10.4
Adhesivo - sellante SG-20 o DC776
Nivelador DIN 551 M5x10
11 |Escuadra fijacion 900 10001010
extruded by
sapa: Detalles a escala reducida 1:2,5 capas de butiral entre sus lunas
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Distribuidor Oficial SAPa:

SECCION A-A

. i o

|
s
s 77

VIDRIO

v 7 7

ALZADO

INT. EXT.

INT. .=~ - EXT.
COMPONENTES Referencia
1 |Perfil base UL 54301 3 4
1.3 |Junquillo 54306
1.4 |Pasamanos 10+10 T 54311 I
2 |Asiento vidrio 16-20 mm. 29001029 -
3 |Junta exterior 30063029 5 \ 8
4 |Junta interior 10+10T 30060029 : 5 5
5 | Cufia 10+10T | 30073029 - 13
6 |Anclaje hexagonal sin camisa 97003031 @—
7 |Vidrio 10+10T 10+10.4 [T
8 |Adhesivo - sellante SG-20 o DC776 I —| B
11 |Escuadra fijacién 900 10001010 T e g e
; @—/.x:' : T
(6)
| >70
extruded by
s a a. IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro
p ° Detalles a escala reducida 1:2,5 capas de butiral entre sus lunas
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Ddls= ealvema

Distribuidor Oficial SAPa:

3.- MECANIZADOS

extruded by

sapa:






v .
D d|s= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPaA:

3.1 Mecanizado tornillo de fijacidon perfil base U

3.1.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54300
M_U_T.4

115

3,75 2,5

3,05

50

400

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

3.2 Mecanizado tornillo de fijacion perfil base U

3.2.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54300 E-54300
M_U_T.2 M_UF_T.2

| |
| | <
| ! | !
nl | - in} | .
pES WA g A
| | |
0 } 014 } 0 } 014
) } } ) }
\ | \ I
| | |

50
- —
V’\@ 21/5
50
’v"'(b
o
& %
[

o — — o0 - — — — — — — — — ==
o T T Sl v+ - = — — — — — —
~ ~

extruded by

sapa:
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b dispealvema
3.3 Mecanizado tornillo de fijacidon perfiles base UL

3.3.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54301
M_UL_T.4
S
47
71
95
\
\
\
\
\
\
\
\
i
o
o
Ln
-
s
4

extruded by

sapa:



v ..
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3.4 Mecanizado tornillo de fijacidon perfiles base UL

3.4.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54301
M UL T.2
ok
47
71
95
|
|
|
|
|
|
|
|
i
o
o
n
-
o
o
o

extruded by

sapa:
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAQPa:

3.5 Mecanizado tornillo de fijacidén perfiles base ULF

3.5.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54303
M_ULF_T

37,07

127,5

136 24
160

50

200

extruded by

sapa:
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Ddls sealvema

Distribuidor Oficial SAPa:

3.6 Mecanizado tornillo de regulacion perfil base U

3.6.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54300
M_U_N
o | |
N |
N |
N |
" N |
=
N |
N |
M5 || M5 ‘
fffffffffff ?77777774 F,,,,,,,,,,,,77777777777777777774
S : K : |
[
12,3 100 >L 1000 J |
| |
48 !
| |
~ |
Se tendra en cuenta que la base a ‘ ‘ |
sobre la cual actue el prisionero M5 | M5 |
puede sufrir dafios/marcas/rayas \Q@%\ \%
o rotura por la accién del mismo. :J’ﬁ
—

3.7 Mecanizado desague perfil base U

3.7.1 Efectuar los mecanizados segun los esqguemas siguientes

E-54300
M_U_D
[ =S = B | | |
|| |
|| |
|| |
i || |
A || |
|| |
|| |
30 30
) ) || ) ) |
e . | —
48 200 1 1000 \
L
extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

3.8 Mecanizado desagle perfiles base UL

3.8.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

E-54301
M_UL_D

30 j 1 30 :
:—'—\ ||
200 L 1000 i

3.9 Mecanizado desagie perfiles base ULF

3.9.1 Efectuar las operaciones segun los esquemas siguientes

13
]
M_ULF_D
‘ L
200 1000

50,8

L1

14,2
’<)—|>

]l

127,5

1

.

extruded by

sapa:
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Distribuidor Oficial SAPa:

4.- MONTAJE

extruded by

sapa:






4. MONTAIJE

4.1.1 Cortar los perfiles a la longitud requerida
4.1.2 Efectuar los mecanizados segun el apartado de mecanizados
4.1.3 Realizar el taladro para el anclaje seglin las medidas y tipo especificados

4.1 Preparacion

TALADROS
VERTICAL

409188

Broca Hilti

TE-CX 10/17

HORIZONTAL

409188

Broca Hilti

TE-CX 10/17

@10

e AR
295 J
=

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:5

EXT.

Regulacion
DIN 551
M5x10

Se tendra en
cuenta que la
base sobre la cual
actue el prisionero
puede sufrir
dafios/marcas/rayas
o rotura por la
accién del mismo.

EXT.

97002031

v .
bdls= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

INT.

Distribuidor Oficial SAPaA:

ANCLAJES

97002031

97001030 |
Proteccion
anodica

97003031

EXT. INT.

EXT. INT.
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PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:
ANCLAIJES
4.2 FIJACION PERFIL BASE

4.2.1 Colocar el perfil base en su posicion, nivelar y atornillar

405033 405033
MAQUINA DE MAQUINA DE
IMPACTO IMPACTO
Hilti SIW 22T-A Hilti SIW 22T-A

L/

2094451
Vaso de impacto Hilti
SI-SA 1/2" - 7/16"

2070390
Vaso largo
impacto Hilti
? SI-S 1/2"-15 L
Punta Hilti
Par.max (ajuste)

450 Nm
B
97002031 ~+ 97003031
ﬁ INT. T
i 1
He=t 4:,&,

[

|

Regulacion
DIN 551
M5X10

Se tendra en
cuenta que la
base sobre la cual
actue el prisionero
puede sufrir
dafios/marcas/rayas 2
o rotura por la
accién del mismo.

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:4



v
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ASIENTO DE VIDRIO i o1 S3P3

4.3 Colocacion

4.3.1 El asiento de vidrio 29001029 se colocara en el interior de los perfiles base, en cualquiera de sus
variantes y soluciones, una vez nivelado y anclado el perfil al elemento resistente.

29001029 29001029 et | 29001029

INT. 29001029 EXT.
E-54300
INT.

S @ffff’.f:f;rj;;f

E-54300 -l P E-54303

3

29001029

E-54301

EXT.

4.3.2 Deberemos colocar el asiento dentro del perfil con su ala mas larga hacia el exterior

29001029
29001029

29001029

extruded by

sapa: Detalles a escala reducida 1:5
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Distribuidor Oficial SAPa:

JUNTA FIJA

4.4 Colocacion

4.4.1 La junta fija se colocara en los perfiles base, en la ranura de la parte exterior y dependiendo de la
variante y solucion adoptado consultaremos el apartado 4.11 para seleccionar las junta adecuada.

0 30063029 0 30063029 E-54300 0 30065029

EXT. |2

EXT. E-54300 EXT. E-54301 30060029
0 30065029 4
[ [ EXT.
EXT
E-54300 E-54303

4.4.2 Asegurarse de que la junta queda perfectamente colocada en su ranura, en toda su longitud
y no se puede desmontar faciimente.

30063029
0
30065029

30063029

30063029

EXT.

E-54300

extruded by

sapa: Detalles a escala reducida 1:5
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D dispealvema
Distribuidor Oficial SAQPa:
VIDRIO

4.5 Colocacion

4.5.1 Colocar el vidrio dentro del perfil base haciendo tope sobre el asiento de vidrio 29001029
e introducir la cufia de ajuste necesaria segun el espesor de vidrio.

4 4 4

VIDRIO VIDRIO

U U

VIDRIO

VIDRIO
VIDRIO

@ EXT.

E-54300

EXT.

EXT.

4.5.2 Una vez ajustada la cufia, la sellaremos en su parte superior para evitar su desplazamiento.
Posteriormente introduciremos la junta interior de acristalamiento (ver 4.11)

Paleta de
acristalar

Opcion CUNA PRECORTADA

Paleta de
acristalar

VIDRIO

- -

30061029 ] & e T
iy . I S Veran
ext. || 1 EXT. z
Ver 4.11 E
gty 5

Sellante Paleta de Sellante INT.
acristalar

VIDRIO

Paleta de
acristalar

VIDRIO

| =
] R | | 30073020 *
30073029 ,\’cp — 97021025 *
& _INT. & _INT.
EXT. ﬁ EXT.
Sellante Sellante
Ver 4.11 L Ver 4.11

extruded by @ En caso de emplear las cuiias rigidas 97021025 (solo vidrio 10+10) y 97022025 (solo vidrio 8+8), esta
distancia sera de 150 mm.

e
sapa ® IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevara de dos a cuatro capas de butiral entre sus lunas

VIDRIO




v
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Distribuidor Oficial SAPa:

CAPOTA
4.6 Colocacion
4.6.1 En el caso que la instalacion ejecutadada sea frontal mediante el perfil base E-54301
necesitaremos instalar el perfil capota E-54305 para ocultar los anclajes de fijacion del perfil base.
La capota la engancharemos por su parte superior en una posicion ligeramente inclinada e iremos
girando sobre el perfil base hasta hacer clip. Esta operacion habra que realizarla inmediatamente
despues de haber fijado el perfil base a obra.

INTERIOR

10+10 T,
97002031 30065029 30060029
™ 4
4.6.2 Consultar apartado 4.11 para elegir la junta fija exterior
N\

extruded by

sapa: Detalles a escala reducida 1:2
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Distribuidor Oficial SAPa:

JUNQUILLO

4.7 Colocacion
4.7.1 Es necesario el uso del junquillo E-54306 en las instalaciones con perfiles base E=-54301 o
E-54303 para ocultar los anclajes de fijacion. Deslizar suavemente y presionar hasta hacer clip.

E-54301 E-54306 E-54306

1o
| |
| |
| |
| |
| |

| |

EXT.

e ~

E-54301 o<

extruded by

sapa: Detalles a escala reducida 1:2,5



v
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dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

TAPAS LATERALES

4.8 Colocacion

4.8.1 Las tapas laterales se fijan a los perfiles base mediante tornillos DIN 7982 - 3,5x16.
Estas poseen unos taladros avellanados que coinciden con los porta-tornillos del perfil.

e j
L 1 7] 96002032 izquierda
b N Jeneiose Tl | [ | 96003032 derecha
b .
o Pl DIN 7982
j H | Lo 3,5x16
by Lol
| i H | I
| It | . _
1 }? i H ’
i 4 L J
] @%ﬂ
,:?{—k JM
=
EEN = “
DIN 7982

DIN 7982
3,5x16

96001032

96002032 izquierda
96003032 derecha

extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2,5

DIN 7982
3,5x16

96008032 izquierda
96009032 derecha

[m)

o1

f‘““““““““"l““

96008032 izquierda
96009032 derecha



v

|
dispealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SAPa:

) TAPAJUNTAS
4.9 Colocacion

4.9.1 Es necesario el uso del tapajuntas E-54307 en las instalaciones con perfil base E-54300 en
su variante frontal o empotrada para ocultar la junta que se produce entre el perfil y elemento

resistente.
(N E-54307 E-54307 | ! T E-54307
‘ | | 1 |
i | | ! | |
e BRI I (=
3 b0 o
p . >gc> og .
\ 7 b . ? v a . ) oo >C>O OO 4
E-54305 \ | I I ©, ol Og"
‘ Lt e L . T p2o o .
E-54300 o o E-54300 2 PgO g -
I - >gc> 084 :
: ! T bgo o5 4
e S 2. pgo og " ¢
‘} [N o e e e e e = 97001030 ‘)OO OO<’
S O O I . . b 2O o ;
‘ an T Proteccion P P 09
R anddica 0 RSss og -
NV YW A O N b4 4 O : O
=== a w
L
AA 3 L N
4 b ea .
6.9.2 Deslizar suavemente entre hueco de vidrio con perfil o e L
base y presionar con la junta de acristalamiento indicada en ol .

4.11 para instalacion frontal o empotrada.

30064029
0
30068029

30064029
(0]
30065029 30068029
E-54307 ?2;2922222?2;2
|
\\\

EXT.

INT.

E-54300

E-54300 |

extruded by

sapa: Detalles a escala reducida 1:2,5



4.10 Colocacion

E-54310

8+8T

E-54311

30,0

-

10+10T

extruded by

sapa:

bvdisg ealvema
Distribuidor Oficial SAQpPa:
PASAMANOS

OPCION 1

A. Sellante de montaje Sika Ref. SG-20
B. Sellante de montaje Dow Corning Ref. DC776

ii Es recomendable
utilizar un limpiador de
superficies como Dow
Corning® R40 o Sika®
Activador-205 antes de
proceder a su aplicacion
sobre las caras de los
elementos a unir !

4.10.1. Aplicar un corddn
longitudinal de sellante
sobre el espesor del vidrio.
Asegurarse que el grosor
es suficiente para que al
ser presionado podamos
cubrir el espesor del vidrio
con un capa de £ 1 mm.

4.10.2 Pegar el pasamanos
al vidrio presionando
ligeramente y retirar el
sobrante si fuese necesario

4.10.3 Asegurarse que la
union entre los elementos
queda perfectamente

adherida tras curado de 24h

Consultar las especificaciones técnicas de los fabricantes para ampliar la informacion sobre uso y aplicacion.



Y d

| |
|s= ealvema
PERFILES DE ALUMINIO

Distribuidor Oficial SApPa:

OPCION 2
- Cinta doble cara 3M Ref. 4905 F

E-54310 ii Es recomendable
- utilizar un limpiador de

superficies como Dow

Corning® R40 o Sika®
Oi Activador-205 antes de
=] proceder a su aplicacion

sobre las caras de los
elementos a unir !l

4.10.4 Retirar la membrana
de una de las caras y pegar
sobre el vidrio fuertemente

8+8 T

E-54311
4.10.5 Retirar la

30,0 membrana opuesta y
pegar el pasamanos

OE presionando también
= firmemente sobre el

vidrio

4.10.6 Asegurarse que la
- union entre los elementos
queda perfectamente

10+10T adherida tras curado de 72h

extruded by

sapa:

Consultar las especificaciones técnicas de los fabricantes para ampliar la informacion sobre uso y aplicacion.
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Distribuidor Oficial sapa:
ACRISTALAMIENTO
4.11 JUNTAS DE ACRISTALAMIENTO

4.11.1 Seleccionar las juntas en funcién del tipo de instalacion y vidrio 8+8 T

ESTANDAR
8+8 T

30063029 30059029
Sellado
29001029 \ 30061029
30061029T
97022025
Paleta de
VIDRIO acristalar
|
) 15> 30061029T
Opcion ) — 97022025
CUNA -

PRECORTADA I
EXT. &
Sellante /E\ N

@ En caso de emplear la cuiia rigida 97022025 (solo vidrio 8+8), esta distancia sera de 150 mm.

EMPOTRADO
8+8 T

30065029 — 30068029

E-54307 E-54307

E-54300 Sellado
30061029

30061029T
97022025

29001029

IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro capas de butiral entre sus lunas

extruded by

®
sapa’ Detalles a escala reducida 1:2
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Distribuidor Oficial sapa:
ACRISTALAMIENTO
4.11 JUNTAS DE ACRISTALAMIENTO

4.11.2 Seleccionar las juntas en funcidn del tipo de instalacién y vidrio 10410 T

ESTANDAR FRONTAL CAPOTA
10410 T
30063029 - 30060029 30065029 - 30060029
E-54305
30073029 E-54300 | 30073029
30073029T 30073029T
29001029 \ 97021025 29001029 97021025
Paleta de Paleta de
acristalar r%/ acristalar
VIDRIO VIDRIO
10410 T 10410 T =
300730297 |
Opcion — 97021025 Opcion 30073029
CUNA CUNA
PRECORTADA CONTINUA
EXT. EXT.
SeIIante\E SeIIante\E

o=

En caso de emplear la cuiia rigida 97021025 (solo vidrio 10+10), la distancia entre una pieza y otra sera de 150 mm.

FRONTAL CAPOTA Y TAPAJUNTAS EMPOTRADO

30065029

30064029

30065029

30064029

E-54305 E-54307 E-54307 E-54307

E-54300 | Sellado E-54300 Sellado
30073029 30073029
29001029 | 30073029T 29001029 30073029T

97021025 97021025

IMPORTANTE: el vidrio a emplear siempre llevard de dos a cuatro capas de butiral entre sus lunas
extruded by

sapa:

Detalles a escala reducida 1:2



Dvdis sealvema
Distribuidor Oficial sapa:
UNIONES Y EMPALMES
4.12 LONGITUDINAL

4.12.1 Realizar el taladro marcado en uno de perfiles base y fijar en su posicion. Posteriormente
introducir la placa de alineacion longitudinal y bloquear con el tornillo,a continuacion colocamos el
siguiente perfil base alineando sobre el resto de la placa y fijar en su posicion.

™M
E-54300
E-54301 Prisionero para
E-54303 S DIN 913 M6x10

97002034

4.13 ESQUINA

4.13.1 Realizar los taladros marcados en los perfiles base. Fijar uno de ellos en su posicion;
posteriormente introducir la placa de alineacion a 90° y bloquear con el prisionero. A continuacion
colocamos el siguiente perfil base alineado sobre el resto de la placa, fijamos en su posicion y
bloqueamos de nuevo con el otro prisionero.

76,7

&%

%

E-54300
E-54301
E-54303

76,7

I
L}% o6

97001034

|
|
|
|
|
| Prisioneros para
R DIN 913 M6x10

extruded by

sapa:
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